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TAVINOX GROOVE je systém drazkovanych spojli z nerezové ocel
AISI 316L (1.4404 dle EN 10088-1) a trubek z nerezové oceli AlSI 316L
(1.4404 dle EN 10088-1) a AlSI 304L (1.4307 dle EN 10088-1). Systém
vynika mimoradnou odolnosti proti korozi a jednoduchosti montaze
bez pouziti svarovani.

Adresa:

CZECH STYLE, spol. sr.o.

Tecovska 1239,
763 02 Zlin - Malenovice
Ceska Republika
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Verze dokumentu CZ2026.2.2 abyste zajistili spravnou instalaci a funkcnost produktu.
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UVOD

Systém TAVINOX GROOVE je drazkovany potrubni systém z nerezové oceli urceny pro rychlé,
bezpecné a demontovatelné spojovani trubek bez pouziti svarovani. Systém vyuziva valcované
drazkovani koncd trubek a svérné drazkované spojky s elastomerovym tésnénim.

Tvarovky systému TAVINOX GROOVE jsou vyrabény z nerezové oceli AISI 316L (1.4404) a potrubi
je vyrabéno z materiald AISI 316L (1.4404) a AISI 304L (1.4307) dle EN 10088 a jsou urceny
pro aplikace v oblasti rozvodu pitné vody, technickych zafizeni budov, prdmyslovych rozvodd,
pozarni ochrany a technologickych instalaci s jmenovitym pracovnim tlakem nepresahujicim
1,6 MPa, jmenovitymi velikostmi v rozmezi DN125 az DN300 a provoznimi teplotami < 80 °C.

Drazkované spojeni umoznuje:

* rychlou montaz bez tepelného namahani materialu,
+ vysokou odolnost proti vibracim,

* moznost demontaze a opetovné montaze,

« kompenzaci malych osovych a uhlovych odchylek.

PFi instalaci systému TAVINOX GROOVE je nutné striktné dodrzovat:
+ tento technicky manual,

« platné normy a mistni pfedpisy,

« predepsané provozni limity tlaku a teploty,

« doporucené postupy pripravy trubek a montaze spojek.

Komponenty systému TAVINOX GROOVE jsou urceny vyhradné pro pouziti se systémovymi
trubkami s valcovanou drazkou TGS. Pouziti jinych typl trubek, tvarovek nebo spojek muze
vést k poruse spoje, netésnosti nebo havarii systému.

Tento manual je urCen kvalifikovanym projektantim, montdznim firmdm a odbornym
pracovniklim a nenahrazuje odborny navrh potrubniho systému.

NASKENUJTE QR KOD A VYHLEDEJTE DALSI PRIRUCKY
K MONTAZI, KTERE NABIZIME.

Vyrobky systému TAVINOX GROOVE jsou dle platné legislativy oznacovany ceskou
c znackou shody CCZ. Tato znacka vyjadruje, Ze vyrobek splfhuje technické pozadavky,
a Ze byl pfi posouzeni jeho shody dodrzen stanoveny postup.

Spolecnost CZECH STYLE, spol. s r.o. neni odpovédna za navrh systému, ani neprebira
zadnou odpovédnost za systémy, které jsou navrzeny nespravng.

Tato pfirucka nema nahradit kompetentni, profesionalni konstrukci a instalaci
technického/potrubniho systému, které jsou predpokladem pro jakékoli pouZiti
vyrobku a je urcena pouze profesiondlnim projektantdm potrubnich systémd,
inZenyrm a montérdm.

TECHNICKY MANUAL
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2. Preprava a skladovani

2.1 Preprava

Béhem prepravy musi byt ocelové trubky, drazkované spojky a ostatni komponenty systému
TAVINOX GROOVE chranény pred silnymi narazy, pady a stlacenim.

Ocelové trubky musi byt pfepravovany a ukladany ve vodorovné poloze, aby nedoslo k jejich
ohnuti, deformaci nebo vzniku nadmeérné ovality.

Drazkované spojky, spojovaci prvky a tésnici krouzky musi byt prepravovany v ochrannych
obalech odolnych proti vihkosti a mechanickému poskozeni, aby se zabranilo jejich vystaveni
desti, vihkosti nebo znecisténi.

2.2 Skladovani

Ocelové trubky musi byt skladovany v suchém, ¢istém a dobre vétraném skladu, chranéném
pred dlouhodobym plsobenim primého slune¢niho zareni a povétrnostnich vliva.

Drazkované spojky, spojovaci prvky a tésnici krouzky musi byt skladovany na chladném a
suchém misté, mimo dosah korozivnich nebo chemicky agresivnich latek, pFi skladovaci teploté
v rozmezi =10 °C az +40 °C.

PFi stohovani musi byt jednotlivé polozky roztfidény a usporadany podle typu a rozméru, aby
se zabranilo jejich zaméné, mechanickému poskozeni nebo deformaci.

2.3 Manipulace pred montazi

Pfed samotnou instalaci musi byt vSechny komponenty systému TAVINOX GROOVE
zkontrolovany z hlediska mechanického poskozeni, Cistoty a Uplnosti.

Za spravny stav komponentd systému TAVINOX GROOVE v okamZiku montdZe odpovida
montazni firma nebo instala¢ni technik.

Ocelové trubky, drazkované spojky, svorniky a tésnici krouzky nesmi vykazovat:
« deformace,

« praskliny,

«  korozi,

+ necistoty v misté drazky nebo tésnici plochy.

Pfed montazi je nutné odstranit ochranné obaly a zajistit, aby do spojl, drazek ani tésnéni
nevnikly cizi ¢astice (pisek, prach, mastnota, kovové trisky apod.).

PoSkozené nebo znecisténé komponenty nesmi byt pouzity a musibytvyrazeny nebo nahrazeny
novymi dily.

TECHNICKY MANUAL
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3. Tepelna roztaznost

3.1 U¢inky roztaznosti

Pfindvrhu a instalaci potrubi je nutné pocitat s vlivem tepelné roztaznosti, kterd zplsobuje zménu délky
trubek v zavislosti na zméné teploty. Pro vypocet zmény délky (linearni roztaznosti) se pouziva obecny

vzorec:

Koeficient tepelné roztaznosti nerezové oceli

316L Ize vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Al=L xax AT

kde:

AL = celkova roztaznost [mm],

L = délka trubky [m],

AT = Teplotni vykyv [K],

a = Lineéarni koeficient roztaznosti (a = 0,0165
mm/m pro nerezovou trubku 316L).

Napriklad u oceli AISI 316L se 10 m dlouha
nerezova trubka bez ohledu na velikost,
tloustku stény nebo tepelnou Upravu
prodlouZi 0 9,6 mm pfi narlstu teploty o 60
°C, kde koeficient linearni roztaznosti cini
0,016:

9,6=10x60%0,0165

Trubky pouZivané v instalacich teplé vody
musi byt schopné vyrovnat tuto roztaznost.
Pokud nejsou zajistény dostatecné dilatacni
moznosti, mGZe dojit k deformaci spojli nebo
praskani trubek. Velikost a cetnost téchto
zmén v délce ovliviuji Zivotnost spojl a
celkovou funkénost systému.

Tabulka nize ukazuje roztaznost trubek pri daném narQstu teploty. U béZznych instalaci teplé vody a
vytapéni byvaji zmény délky vétsinou automaticky vykompenzovany diky mensim rozmérlim mistnosti
a Cetnym ohybUm potrubi. Nicméné u dlouhych pfimych Usekd trubek presahujicich 10 m je nutné

pocitat s pouzitim kompenzacnich prvka.

Zména délky AL [mm] pro nerezovou ocel 316L pfi rozdilu teplot At [°C]

Délka
trubky
[m]

1

2

20

At=10°C At=20°C At=30°C At=40°C At=50°C At=60°C At=70°C At=80°C At=90°C At=100°C

0,17

0,33

3,30
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0,33

0,66

6,60

0,66
1,32
1,98
2,64
3,30
3,96
4,62
5,28
5,94
6,60
9,90

13,20

0,83
1,65
2,48
3,30
4,13
4,95
5,78
6,60
7,43
8,25
12,38

16,50

0,99 1,16 1,32 1,49 1,65
1,98 2,31 2,64 2,97 3,30
2,97 3,47 3,96 4,46 4,95
3,96 4,62 5,28 5,94 6,60
4,95 578 6,60 743 8,25
5,94 6,93 7,92 8,91 9,90
6,93 8,09 9,24 10,40 11,55
7,92 9,24 10,56 11,88 13,20
8,91 10,40 11,88 13,37 14,85
9,90 11,55 13,20 14,85 16,50
14,85 17,33 19,80 22,28 24,75
19,80 23,10 26,40 29,70 33,00
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3.2 Dilata¢ni zarizeni

Pro zajisténi moznosti pohybu trubek pri tepelné roztaznosti je tfeba pouzit vhodna dilatacni zafizeni.
To je obzvlasté dllezité v mistech, kde trubky prochazeji skrz stény, podlahy nebo stropy. Pohyb Ize
zajistit:

« prlchodem trubky pres pouzdro nebo vétsi trubku upevnénou skrz celou tloustku stény, podlahy
nebo stropu,
* pouzitim pruznych spojl na obou stranach stény.

Pokud je v3ak teplotni roztaznost vétsi, nemusi byt techniky jako oblouky nebo kompenzacni ohyby
dostatecné. V takovych pfipadech je nutné pouZzit specialni kompenzatory, napfiklad méchy.

3.3 Principy kompenzace tepelné roztaznosti

Mezi dvéma pevnymi body musi byt vzdy dostatecna kapacita pro kompenzaci tepelné roztaznosti.
Pfirozena pruznost potrubi miZe Casto kompenzovat roztaznost, ale pfi zménach sméru potrubi je
tfeba pouzit upeviovaci svorky, které zajisti dostatecné flexibilni vétve potrubi.

3.4 Vypocet délky kompenzacniho spoje

Pro spravnou instalaci a zajisténi mozZnosti
tepelné dilatace je nutné vypocitat potfebnou
délku kompenzacniho spoje. Tento vypocet se

Fidi nasledujicim vzorcem: Ld = k x V(OD x Al)

Ld = délka kompenzace roztaznosti [mm],
k = materidlova konstanta - 0,0165 mm/m,
OD = vnéjsi prameér trubky [mm],

Al = linearni roztaznost, kterou je tfeba
kompenzovat [mm].

TECHNICKY MANUAL
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4. Priprava trubek

4.1 Specifikace pro pripravu trubek a drazkovani

Pfed nastavenim a pouzitim jakéhokoliv nastroje pro pfipravu
trubek TAVINOX si prostudujte a pochopte pfiru¢ku pro provoz a
udrzbu, ktera je dodavana s nastrojem.

(‘ Seznamte se s provoznimi pozadavky, aplikacemi a potencidlnimi
\) N riziky spojenymi s nastrojem.

NedodrZeni téchto pokynl muze zpUsobit nespravnou instalaci
produktu, coZz by mohlo mit za nasledek smrt, téZkou Ujmu na zdravi
a Skody na majetku.

4.2 Délky trubek vhodné pro drazkovani

Tabulka nize uvadi minimalni délky trubek, které mohou byt bezpecné drazkovany pomoci
drazkovacich valcovacich nastroju.

Kromeé toho tato tabulka uvadi maximalni délky trubek, které mohou byt drazkovany valcovanim
bez pouZiti stojanu na trubky. Potrubi, které pfekracuje maximalni délky uvedené v této tabulce,
vyZzaduje pouziti stojanu na trubky.

Minimalni délka, kterou Maximalni délka,
menovity bramear DN Skutecny vnéjsi primér | lIze bezpecné drazkovat kterou lze draZkovat
J yp trubky OD (mm) pomoci valcovaciho bez pouzZiti stojanu na
nastroje (mm) trubky (mm)
DN 125 133,0 205 815
DN 150 159 255 765
DN 200 2191 255 610
DN 250 273,0 255 510
DN 300 323,9 305 460

POZNAMKA: PFi drazkovanitrubek bliZicich se maximalnidélce uvedené vtabulce se doporucuje
pouZzit stojan na trubky i v pfipadé, Ze to tabulka vyslovné nevyzaduje.

PouZziti stojanu zvySuje stabilitu trubky, zlepSuje presnost drazky a sniZzuje riziko deformace
konce trubky.

TECHNICKY MANUAL
TAVINOX GROOVE 0
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4.3 Doporucené minimalni rozestupy trubek

Vzhledem k tomu, Ze drazkované spojky systému TAVINOX GROOVE jsou externé montované
komponenty, které se skladaji z téles spojky, spojovacich Sroubl a podloZek, je nutné pfi navrhu a
montazi potrubniho systému zohlednit vnéjsi rozméry presahujici vnéjsi pramér trubky.

Pro zajisténi spravné montaze, kontroly a pripadné demontaze musi byt mezi sousednimi potrubimi,
spojkami a dalSimi prvky systému ponechana dostatecna montazni a servisni vzdalenost, ktera umozni:
«  pfristup ke spojovacim Sroubdm a podlozkam,

+ vizualni kontrolu spravného usazeni spojky,

+ bezpecné dotazeni spojovaciho materialu.

Spojovaci Srouby a podlozky mohou byt orientovany v libovolné poloze, aby se predeslo kolizim s
okolnimi konstrukcemi, armaturami nebo jinymi castmi potrubniho systému.

POZNAMKA: Pfipadny pfidavek na tepelnou izolaci neni zahrnut v uvedenych pfikladech a
musi byt zohlednén samostatné pri navrhu potrubniho systému.

PfFiklad s podloZkami na Srouby PFiklad s podloZzkami Sroubt
smeérujicimi proti sobé smérem od sebe
Stupnovany Stupriovany

= == ==t

oo
|
o
|

-
&
|
i
[Ei=inl
|
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Priklad s podloZkami na Srouby smérujicimi proti sobé

Ve vyse uvedeném prikladu, kdy jsou podlozky spojovacich Sroubd orientovany proti sobé a spojky jsou
osazeny v pfimé vzajemné poloze, musi byt vzdalenost stfedovych os potrubi stanovena podle rozméru
LY Spojky.

POZNAMKA: Rozmér ,Y“ predstavuje nejvétsi vnéjsi rozmér pres téleso spojky, méreny od podlozky
Sroubu k protilehlé podloZce Sroubu.

V pripadé, Ze jsou podlozky spojovacich Sroubl orientovany proti sobé a spojky jsou ve stejném sméru,
doporucuje se k hodnoté rozméru ,Y” pFicist dodatecnych 20 %, aby byl zajisStén dostatecny montazni
a servisni prostor.

PFiklad s podloZzkami Sroubl smérem od sebe

V alternativnim pfrikladu, kdy jsou podlozky spojovacich Sroubl orientovany od sebe a spojky jsou
vzajemné odstupniovany, musi byt vzdalenost stfedovych os potrubi stanovena podle rozméru ,X"
télesa spojky.

POZNAMKA: Rozmér X" je nejvétsi vnéjsi rozmér télesa spojky, méreny od koruny ke koruné télesa
spojky. U spojek systému TAVINOX GROOVE se rozmér X" vztahuje ke stavu pfed montazi.

V pripadé, Ze jsou podlozky spojovacich Sroubl orientovany proti sobé a spojky jsou ve stejném sméru,
doporucuje se khodnoté rozméru X" pricist dodatecnych 20 %, aby se zabranilo kolizim béhem montaze
a umoznil se pFistup ke spojovacimu materialu.

4.4 Doporucené maximalni rozestupy mezi podpérami trubek

Nasledujici tabulka uvadi navrhované maximalni roztece mezi podpérami trubek pro vodorovné, pfimé
vedeni lehkosténnych trubek z nerezové oceli (bez soustfedéného zatizeni), které privadéji vodu nebo
podobné husté kapaliny.

Doporuceny
P Skutecny vnéjsi primér - - maximalni rozestup
Jmenovity prumér DN trubky OD (mm) Tloustka stény T (mm) mezi podp&rami
trubky (m)
DN 125 133,0 2,5 4
DN 125 133,0 3 4,6
DN 150 159 2,5 4
DN 150 159 3 4,6
DN 200 219,1 3 4,6
DN 250 273,0 4 4,9
DN 300 3239 4 5

TECHNICKY MANUAL
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4.5 Vysvetleni kritickych specifikaci valcovani drazky

Rozméry trubky a rozméry drazky nesméji presahnout tolerance uvedené v tabulkach na
nasledujicich strankach, ma-li se zajistit spravna funkce spoje.

A

D

Systém TGS - Valcovana drazka
Obrazky jsou pro véetsi prehlednost zvétSeny - drazky a trubky nejsou v méfitku

Primérny vnéjsi primér se nesmi liSit od specifikaci uvedenych v tabulkach na néasledujicich
stranach.

Maximalni pfipustna ovalnost trubky musi splnovat pozadavky norem ASTM A-999 a API 5L.
Vétsi rozdily mezi hlavnimi a vedlejSimi prdméry budou mit za nasledek obtiZnou montaz

spojek.

POZNAMKA: Valcové drazkovani trubek se zkosenym koncem muzZe mit za nasledek rozsifenf
trubky.

Maximalni pFipustna
odchylka E (mm)

Jmenovity prumér DN [T T 77777777777

DN 125 - 150 1,2

DN 200 - 300 1,6

L T T TN

TECHNICKY MANUAL
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4.6 Rozmery valcovanych drazek TGS

(rozméry v mm)

Jmenovity | - Vn&jst Min.ob | Max. oD Tloustka Hloubka Sitka Vzdalenost
p'g'l‘\l‘er tr%r;‘gﬂo n. ax. stény T (min.) | drazkyD | draikyB | drazkyA
DN 125 133,0 132,6 133,4 2,5 3,0 9,5 16
DN 150 159 158,5 159,5 2,5 3,0 9,5 16
DN 200 2191 218,4 219,8 3,0 3,5 12,0 19
DN 250 273,0 272,3 273,7 4,0 3,5 12,0 19
DN 300 323,9 324,3 325,7 4,0 3,5 12,0 19

POZNAMKA: Drazkovani musi byt provad&no véalcovanim po etapach, aby se zabranilo
deformaci konce trubky zpdsobené jednostupriovym tvarenim.

Trubky, které nesplfuji minimalni tloustku stény nebo tolerance vnéjsiho priiméru, nesmi byt
pouzity pro systém TAVINOX GROOVE.

5. Pevna drazkova spojka
5.1 Montaz a dotahovani

Matice spojovaci svérky musi byt dotahovany rovnomérné a strfidaveé na obou stranach.
Bé&hem dotahovani je nutné udrzovat témér shodné mezery mezi podlozkami Sroubd,
dokud nedojde ke spravnému dosednuti podloZzek kov na kov, jak je znazornéno v
montaznich krocich.

U spoju s ovalnym krckem Sroubu musi byt zajiSténo, Ze Sroub je spravné usazen v otvoru
sveérky a Ze béhem dotahovani nevznikaji zaporné ani nezadouci posuny.

POZNAMKA: NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosaZeni fadného kontaktu kov na kov.
NedodrZeni tohoto postupu muze vést k:

+ poskozeni nebo prasknuti podloZek Sroubd,
+ poskozeni nebo prasknuti Sroubu,

+ deformaci téla spojovaci svérky,

+ poskozeni tésniciho krouzku,

* netésnosti spoje,

* Uniku média a Skodam na majetku,

+ ohroZeni integrity potrubniho systému,

* Ujmé na zdravi nebo ohroZeni Zivota.

TECHNICKY MANUAL
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Pokud existuje jakékoli podezfeni na nadmeérné dotaZeni (napf. obtizné otaceni matice,
deformace dill, poskozeni podloZek nebo zavitu), musi byt celd sestava spojky okamzité
vymeénéna.

Hodnoty maximalnich dotahovacich moment( pro jednotlivé velikosti Sroubl jsou uvedeny v
samostatné tabulce:

menovity bramear DN Skute€ny vnéjsi primér Velikost metrické %:g?oé‘:gifﬂgumsézg
J yp trubky OD (mm) matice Mx - *
Sroubu
DN 125 133,0 M10 65-78 N'm
DN 150 159 M16 280-330 N'm
DN 200 2191 M18 380 - 450 N'm
DN 250 273,0 M20 540 - 650 N'm
DN 300 323,9 M24 940 - 1120 N°'m

Dokonceni spoje
Spojovaci svérka musi byt dotazena tak, aby:

« 0bé poloviny svérky byly rovnobézné,

* mezera mezi polovinami svérky nepresahla 3 mm,

+ tésnici krouzek byl rovnomérné stlacen po celém obvodu.

« Jakmile je tohoto stavu dosazeno, je spoj povazovan za spravné smontovany.

5.2 Gumoveé tésnici krouzky

Tésnici krouzky systému TAVINOX GROOVE zajistuji tésnost spoje mezi drazkovanymi konci trubek a
spojovaci svérkou. Material tésnéni musi byt vzdy zvolen s ohledem na prepravované médium, provozni
teplotu a tlakové podminky systému.

Pro bézné aplikace je standardné pouzivan material EPDM, vhodny pro pitnou vodu, teplou a studenou
vodu, topné systémy, odpadnivodu a vzduch. Doporuceny dlouhodoby teplotnirozsah EPDM je pfiblizné
-30 °C az +93 °C, kratkodobé Ize pfipustit teploty az 110 °C.

Pred montazi musi byt tésnéni Cisté, neposkozené a spravné usazené po celém obvodu trubky. Pouziti
maziv je dovoleno pouze tehdy, jsou-li kompatibilni s materialem tésnéni a pfepravovanym médiem. Po
dotazeni spojky musi byt tésnéni rovnomeérné stlaceno a bez znamek poskozeni.

Tésnici krouzky nejsou urCeny ke kompenzaci tepelné roztaznosti potrubi. Pouziti tésnéni mimo
doporuceny rozsah nebo jeho nespravna montaz muZe vést k netésnosti spoje a neni povazovano za
vadu vyrobku.

TECHNICKY MANUAL
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6. Odolnost vuci korozi,
ochrana pred mrazem a prehratim

6.1 Vnitrni koroze

Tento pojem oznacuje schopnost oceli vytvofit tenkou a hustou ochrannou vrstvu, znamou jako pasivni
vrstva, ktera minimalizuje Ucinky koroze a zajiStuje vysokou uroven hygieny, dlouhou Zivotnost a kvalitu
vody. Pasivni vrstva vznika, kdyz obsah chromu v materidlu reaguje s kyslikem a tvofi slouceninu
chromového oxidu.

Chloridové ionty vsak za urcitych podminek mohou proniknout touto vrstvou a zpUsobit lokalni korozi.
Limit chloridd je:

« 250 mg/l pro pitnou vodu,
* pro ostatnivody (napf. technologickou vodu) nesmi prekrocit 600 mg/I pfi pouziti TAVINOX GROOVE.

Riziko koroze a praskani vlivem napéti se zvysuje s teplotou. Proto je dileZité sledovat Uroveri chloridd
a minimalizovat rizika pouzitim vhodného inhibitory koroze.

Dalsi informace o pouziti inhibitord v nerezovych systémech naleznete v EN 14868.

6.2 Dezinfekce

Je doporuceno dezinfikovat nerezové systéemy pomoci peroxidu vodiku (H,0,). Pokud to neni mozné,
jsou pripustné koncentrace az do 25 ppm béhem 24 hodin, pokud jsou nasledné trubky dlkladné
proplachnuty cerstvou vodou. Zbytkovy obsah chloru by mél byt pod 2 ppm.

6.3 VnéjSi koroze

V pfipadé, Ze je systém vystaven korozivnimu prostredi (napfiklad chloridim z oplasténi nebo pobreZnich
lokalit), je doporuceno aplikovat vhodnou ochrannou vrstvu nebo izolaci pred tepelnou izolaci.

Pouziti ochrannych bariér by mélo byt v souladu s EN 14303.

6.4 Tepelna izolace

Tepelna izolace trubek by méla byt provedena v souladu s narodnimi predpisy a standardem EN 14303.

6.5 Ochrana pred mrazem a prehratim

Systémy musi byt chranény prfed extrémnimi teplotami pomoci vhodné izolace. V pfipadé specifickych
situaci, napriklad v nevytapénych prostorach, mdze byt nutné pouziti topnych kabeld.

U aplikaci s nepitnou vodou, pokud se v systému udrzuje ochranna koncentrace nemrznouci smési, je
nutné provadét kontrolu alespon jednou rocné.

TECHNICKY MANUAL
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6.6 Pripojeni na jiné materialy

Nerezovy systém TAVINOX GROOVE lze bez obav kombinovat (spojovat) se systémy z jiné nerezové
oceli, médi a slitin médi, bez rizika koroze.

Pozor je nutno dat na spojeni s uhlikovou oceli. S timto materialem by systém TAVINOX GROOVE nemél
byt spojen napfimo, protoze by zde vznikla velka pravdépodobnost koroze. U dvou rozdilnych material(
by méla byt vzdy pouzita alespori 50 mm distancni spojka z mosazi (tzv. dielektricka vsuvka) a inhibitor
koroze.

/. Testovani tlaku

Je doporuceno zacit testovani systému TAVINOX GROOVE pneumaticky s pouzitim stlaceného
bezolejového vzduchu nebo dusiku.

Tento postup je zvlast dulezity u systém, které budou necinné po delsi dobu, aby se predeslo ristu
bakterii nebo korozi. Pneumaticky test by mél byt provadén s maximalnim tlakem 3 bard, pricemz tlak
se postupné zvysuje.

Hydrostaticky test by mél byt proveden tésné pred uvedenim do provozu. Systém by mél byt naplnén
Cistouvodou avsechnyvzduchové kapsy by mély byt odstranény. Doporuceny testovacitlakje 1,5nasobek
provozniho tlaku dle EN 806. Tlak by mél byt udrzovan po dobu 30 minut a jakékoliv netésnosti by mely
byt odstranény pred dalSim testovanim.

Bé&hem hydrostatického nebo pneumatického testovani musi byt vsechny spoje, které byly identifikovany
jako netésné a vykazuji znamky netésnosti, vyménény. Je vSak zasadni, aby veskeré spoje byly spravné
doazeny na pozadovany moment.

VSechny spoje musi zUstat nezakryté a viditelné béhem tlakovych zkouSek systémU obsahujicich
tvarovky TAVINOX GROOVE. Tlakové zkousky by mély byt provadeény v souladu s narodnimi predpisy a
prislusnymi specifikacemi. Pfed testovanim musi byt provedeno posouzeni rizik.

7.1 Proplachovani vodnich instalaci

Po instalaci je nezbytné systémy proplachnout vodou, aby se odstranily necistoty a zbytky. Uvedeni do
provozu by mélo byt provedeno v souladu s normou EN 806-4.

Pokud nejsou systémy po uvedeni do provozu ihned pouzivany, mély by byt pravidelné proplachovany,
nejméné jednou tydné. Po delsi necinnosti by mél byt systém dezinfikovan, aby odpovidal pokyntim pro
prevenci legionelly.

7.2 Zmeékcovani vody

Tvrda voda muZe byt zmékcena, aby se zabranilo nadmérnému usazovani vodniho kamene v systémech
teplé vody. Systém TAVINOX GROOVE je plné kompatibilni s metodami Upravy vody pomoci reverzni
osmozy a iontové vymény a je vysoce odolny vUci korozi pfi pouziti zmékcené dekarbonizované nebo
odsolené vody.
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8. Koeficienty ztrat (Hodnoty Zeta)

Koeficienty mistnich tlakovych ztrat { uvedené v této kapitole jsou pouzitelné i pro potrubni systém
TAVINOX GROOVE, protoZe vychazeji z geometrie proudéni v tvarovkach, armaturach a potrubnich
prvcich. Zplsob spojovani potrubi (lisovany nebo drazkovany) nema zasadni vliv na hodnoty mistnich

tlakovych ztrat, pokud neni vyrazné zménén pratocny prirez.

Samotné drazkované spojky mohou predstavovat maly lokalni odpor, ktery se pfi béZzném navrhu

potrubnich systémU povaZuje za zanedbatelny nebo je zahrnut do navrhové rezervy.

Symbol

Oznaceni

Referencni hodnota uhlu a
ohnuti v souladu s normou
DIN 1988 T3

Uhel 90° r/d =0,5
(r/d=1,2 =1,0
se Sroubenim =20
vyhovujici normé

DIN EN 1254) =3,0
Uhel B =90°
=60°
= 45°
Krizeni

Vétveni, kolmé& separace tokd

Slouceni toku

Vytok z rozdéleni toku

Vytok ze slouceni toku

Protiproud pfi slou¢eni toku

Protiproud pfi rozdéleni toku

TECHNICKY MANUAL
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£

0,70

1,0
0,35
0,20

0,15

0,5

1.3

0,9

0,3

0,6

3,0

1,5

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

Symbol
L

VL

W

Oznaceni

Distribuéni vyvod

Kolektivni vyvod

Vystup z nadrze

Vstup

Redukce

Zuzeni
3 - konstanta =

Rozsiteni
3 - konstanta =

Dilatacni ohyby

Kompenzator

Kompenzator

30°
45°
60°

10°
20°
30°
40°

£

0,5

1,0

0,5

1,0

0,4

0,02
0,04
0,07

1,0

2,0

2,0

Aplikace
DW H
X X
X X
X

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
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Symbol

:{ ;r i{*
2 i '

f
*<

% -

X

>

DW - pitna voda
H - vytapeni

Oznaceni

Vétveni, zakrivené déleni toku

Slouceni toku

Vytok pfi oddéleni toku

Vytok pfi slouceni toku

Rohové ventily

DN 65 to DN 100

Membranové ventily
DN 15

DN 20

DN 25

to DN 32

DN 40 to DN 100

Skrtici ventily
Pistové ventily
Kulové ventily
DN 10 to DN 15
DN 20 to DN 25
DN 32 to DN 150

Radiatorové ventily

Regulacni ventily

Regulator tlaku pIné otevieny

£

0,9

0,4

03

0,2

10,0

4,0

2,0

30,0

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X

X

X

Oznaceni

Uzaviraci ventil
primy sedlovy
DN 15

DN 20

DN 25

DN 32

DN 40 to DN 100

Uhel sedlovy
DN 15

DN 20

DN 25 to DN 50
DN 65

Omezovace
zpétného pritoku
DN 15 to DN 20
DN 25 to DN 40
DN 50

DN 65 to DN 100

Zpétné klapky
DN 20
DN 25 to DN 50

Ventilové zavitové
pouzdro
DN 25 to DN 80

Ohfivac (bojler)

Topny radiator

Panelovy radiator

£

35

2,0
0,7

7,7
4,3

2,5

6,0
5,0

5,0

2,5

2,5

3,0

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
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9.1 Rezani trubek a odhrotovani trubek

Pfed montazi systému TAVINOX GROOVE musi byt trubky spravné pfipraveny rfezanim a naslednym
odhrotovanim. Rezani nerezovych trubek musi byt provadéno vyhradné nastroji urcenymi pro
nerezovou ocel, které zajisti kolmost fezu, Cisty fezny povrch a minimalizuji tepelnou zatéz materialu.

Pro fezani je povoleno pouziti ru¢nich nebo elektrickych pil s pilovym listem pro nerezovou ocel,
specialnich trubkovych fezacek (napf. typu EXACT) a orbitalnich pil ur¢enych pro presné déleni potrubi.

Pouziti brusnych kotoucl a nastroj urcenych pro uhlikovou ocel se nedoporucuje, protoZze mize vést k
prehrati materialu, zhorseni kvality fezu a zaneseni povrchu ¢asticemi uhlikové oceli, coz mlze zpUsobit
vznik koroze.

Rez musi byt proveden kolmo k ose trubky. V pfipadé deformace nebo poskozeni konce trubky je nutné
poskozenou cast odstranit a fez opakovat.

Po fezani musi byt vnitfni i vnéjsi hrany trubky
vzdy odhrotovany. Odhrotovani je nezbytné pro
spravné usazeni tésniciho krouzku a zabranéni
jeho poskozeni pfi montazi. K odstranéni otrep(
lze pouzit rucni nebo mechanické odhrotovace,
jemny pilnik nebo vhodny rotacni nastroj s nizkymi
otackami.

Otrepy Zkoseni
Ostra Zaoblena
hrana hrana

X <

Odfiznuté konce trubek by mély byt cisté a bez
Skrabancl a ostrych hran. Otrete trubku od tfisek
a necistot, abyste zabranili poskozeni O-krouzku.

TECHNICKY MANUAL
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10. Montazni pokyny

Krok 1: Méfeni a oznaceni délky
Zmérte pozadovanou délku potrubi a misto fezu presné
vyznacte. Zajistéte kolmost Fezu k ose trubky.

Krok 2: Rezani trubky

Trubku Fezte pilou vhodnou pro nerezovou ocel (napf.
pasova pila, orbitalni pila nebo Fezacka trubek typu EXACT).
Rez musi byt rovny a bez deformace konce trubky.

Krok 3: Kontrola kolmosti fezu

Zkontrolujte, zda je fez kolmo k ose trubky. Nevyhovujici
kolmost mUZe vést k nespravnému usazeni tésnéni a
netésnosti spoje.

Krok 4: Odhrotovani

Vnitfni i vnéjsi hrany trubky ddkladné odhrotuijte.
Odstrante vSechny otfepy a ostré hrany, aby nedoslo k
poskozeni tésniciho krouzku.

Krok 5: Valcovani drazky

Pomoci certifikovaného drazkovaciho zafizeni vytvorte
drazku podle predepsanych rozmérd (Sitka, hloubka,
poloha). Drazku valcujte bez deformace trubky.

TECHNICKY MANUAL
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Krok 6: Nasazeni tésnéni

Nasadte gumové tésnéni na konec trubky tak, aby lezelo
rovné a nebylo zkroucené. Tésnéni musi byt Cisté a
neposkozené.

Krok 7: Osazeni tvarovky a spojky

PFilozte tvarovku k trubce pod tésnénim, nasadte spojovaci
svorku a Srouby dotahujte rovnomérné a stridavé na obou
stranach az do dosazeni kontaktu kov na kov.

Krok 8: Vizualni kontrola spoje

Zkontrolujte spravné usazeni spojky, rovnomeérnou
mezeru (£ 3 mm), polohu Sroubl a tésnéni. Spoj nesmi
vykazovat deformace ani poskozeni.

muzZe vést k netésnostem, poskozeni spojl, snizeni zZivotnosti systému nebo ohrozeni

@ UPOZORNENI: NedodrZzeni montéaznich pokyn( nebo instalace nevy$kolenou osobou
bezpecnosti provozu.

Instalaci potrubniho drdazkového systému TAVINOX GROOVE smi provadét pouze osoby, které
byly proSkoleny vyrobcem nebo jeho autorizovanym partnerem. Sprdvnd instalace vyZaduje
znalost technologického postupu, predepsanych rozméru drdZek, spravného osazeni tésnéni a
rovnomérného dotaZeni spojovacich svorek.
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Adresa:

CZECH STYLE, spol. sr.o.

Tecovska 1239,
763 02 Zlin - Malenovice
Ceska Republika

1€O: 25560174
DIC: CZ25560174

Verze:
Verze dokumentu CZ2026.2.2

Kontakt:

Tel.: +420 571 120 120
E-mail: podpora@tavinox.com

®

Pred montaZi si prosim peclivé prectéte technicky manual,
abyste zajistili spravnou instalaci a funkcnost produktu.



